
Las instrucciones, recomendaciones e información contenidos en esta publicación han sido preparadas con la mayor atención. 
Marelli Aftermarket Italy S.p.A., en su propio nombre y en el de sus filiales / subsidiarias, no asume responsabilidad por ningún tipo de daño, incluso 
derivado de una interpretación incorrecta de la información aquí contenida.

FPM y PTFE junta de aceite
INSTRUCCIONES Y PRECAUCIONES PARA UNA CORRECTA INSTALACIÓN

Los juegos de cadenas de Magneti Marelli Parts & Services incluyen dos tipos de juntas 
de aceite, uno en FPM (caucho fluorado) y el otro en PTFE (Politetrafluoroetileno).

Las dos juntas de aceite se diferencian no solo por el material del que están hechos, 
sino también en términos del método de la instalación correcta y las precauciones 
relativas.

PTFE (politetrafluoroetileno) junta de aceite

Características
A pesar de la ausencia de un resorte metálico 
interno, estas juntas de aceite tienen las siguientes 
características:
 – Mayor superficie de sellado en contacto con 

el metal, proporcionando mayor estanqueidad.
 – Resistencia mecánica mejorada a la tensión 

incluso en altas velocidades de rotación.
 – Resistencia química mejorada a lubricantes 

con aditivos.
 – Resistencia mejorada a las altas temperaturas.
 – Reducción significativa de fugas por fricción.

Labio de
la junta

Instrucciones de instalación

Estas juntas de aceite se instalan de manera diferente a las “tradicionales”  
en FPM; el labio interior está protegido por un manguito de plástico 
que mantiene la forma de la junta y asegura una perfecta adherencia 
al eje. El manguito solo se debe quitar al instalar la junta de aceite.

 – Se requieren herramientas específicas para instalar la junta de aceite. 
No dañe el labio interior de la junta de ninguna manera.

 – La junta de aceite de PTFE debe instalarse en seco, sin el uso de grasa 
y/o lubricantes. Esta junta nunca debe lubricarse.

 – Verifique los datos de la junta (tamaño y sentido de giro) y el tipo 
de material de la junta de aceite a reemplazar.

 – Elimine la suciedad y los desechos de todas las superficies metálicas 
que entren en contacto con la junta de aceite.

 – Verifique la superficie del eje, asegurándose de que esté libre de ranuras 
u otros daños. Deben eliminarse todas las irregularidades.

 – Coloque el extremo ranurado del manguito en el eje. Inserte la junta 
de aceite en su alojamiento deslizándolo a lo largo del manguito. Una 
vez que la junta se haya colocado en su alojamiento, retire el manguito.

La junta de aceite de PTFE no es efectiva de inmediato. Deje 
transcurrir hasta cuatro horas después del montaje antes 
de arrancar el motor para permitir que la junta se adapte al eje 
y logre un ajuste total.

Características
 – Estas juntas de aceite se consideran del tipo 

“tradicional”.
 – Crean una barrera física entre el ambiente interno, 

en contacto con el fluido, y el ambiente externo.
 – Tienen un resorte metálico en el interior que 

aplica presión en toda la circunferencia del labio 
interior de la junta de aceite, mejorando así 
la estanqueidad.

Labio de
la junta

Resorte

Instrucciones de instalación
 – Verifique los datos de la junta (tamaño y sentido de giro) y el tipo 

de material del sello de aceite a reemplazar.
 – Elimine la suciedad y los desechos de todas las superficies metálicas 

que entren en contacto con el sello de aceite.
 – No aplique grasa ni lubricantes a la superficie exterior del sello 

de aceite. Si estas superficies están contaminadas, el sellado externo 
se verá comprometido tan pronto como sea colocado.

 – Aplique grasa en el labio de sellado interior de la junta de aceite 
y en la superficie de deslizamiento del eje únicamente.

 – Montar la junta en su sitio con las herramientas adecuadas. El lado 
que muestra los datos de la junta debe estar orientado hacia afuera.

La junta de aceite es efectiva casi de inmediato y el motor puede 
ser encendido después de diez minutos.

FPM (caucho fluorado) juntas de aceite


